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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestetit 

@ Formteil fur die Innenraumausstattung eines Kraftwagens 

(g) Bekannte, mit einer Edelholzfurnierung versehene Form- 
teile benotigen insbesondere bei komplizierten Formgebun- 
gen einen relativ hohen Fertigungsaufwand. 
Gema(^ der Erfindung ist als Grundtrager ein aus einem 
thermoplastischen Werkstoff mit einem Elastizitatsmodul 
grofter 10000 N/mm^ hergeste))tes Tragerteil vorgesehen, an 
dessen Ruckseite einstuckig mit dem Tragerteil Funktions- 
elemente wie Verstarkungsrippen, Verrastungs- und Befesti- 
gungselemente ausgebildet sind. 

Verwendung fur die Innenraumausstattung von Personen> 
kraftwagen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Formieil fiir die Innen- 
raumausstattung eines Kraftwagens, das eine Edelholz- 
furnierung aufweisi, die auf der Vorderseite eines 5 
Grundtragers aufgebracht ist. 

Es ist bekannt, solche Formteile mittels Grundtragern 
aus querverleimten Schichtholz oder aus StrangpreB- 
profilen herzustellen. Es ist auch bekannt, als Grundtra- 
ger metailische DruckguBteile oder Tiefziehteile aus 10 
Metall vorzusehen. 

Aus der DE-OS 14 05 184 ist es weiterhin bekannt, 
den Grundtrager ftir ein mit einer Edelholzfumier- 
schicht bekleidetes Formtei! aus einem schaumstoffarii- 
gen iCunststoff herzustellen. Fiir Grundtrager mit hohl- 15 
em Querschnitt wird vorgeschlagen. diese zweckmaBig 
durch Ziehen oder Pressen von Blech herzustellen. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Formteil der ein- 
gangs genannten Art zu verbessern und insbesondere 
den Herstellungsaufwand auch bei komplizierteren 20 
Formgebungen zu verringern. 

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB als Grund- 
trager ein aus einem thermoplastischen Werkstoff mit 
einem Elastizitaismodul groBer 10 000 N/mm^ herge- 
stelltes Tragerteil vorgesehen ist, an dessen Ruckseite 25 
einstiickig mit dem Tragerteil Funktionselemente wie 
Verstarkungsrippen, Verrastungs- und Befestigungsele- 
mente ausgebildet sind. Durch die Verwendung eines 
solchen thermoplastischen Werkstoffes kann das Tager- 
teil beispielsweise im SpritzguBverfahren hergestellt 30 
werden. wodurch auch relativ komplizierte Formgebun- 
gen verwirklicht werden konnen. Das trifft auch auf das 
Vorsehen von Verstarkungsrippen, Verrastungs- und 
Befestigungselementen am Tragerteil zu. die beispiels- 
weise in einem Arbeitsgang im SpritzguBverfahren mit 35 
angespritzt werden konnen. Dadurch wird der Herstel- 
lungsaufwand fur das Formteil erheblich verringert. 

In Ausgestaltung der Erfindung weist das Tragerteil 
eine in wesenilichen gleichmaBig geringe Wandstarke 
auf. Die gleichmaBig geringe Wandstarke gewahrleistet, 40 
daB das Tragerteil beispielsweise im SpritzguBverfah- 
ren hergestellt werden kann. Zudem wird gegeniiber 
herkommlichen Formteilen durch diese Maflnahme Ge- 
wicht und Material eingespart. Vorzugsweise betrSgt 
die Wandstarke eiwa 2 mm. 45 

In weiterer Ausgestaltung ist die Edelholzfurnierung 
auf das Tragerteil mittels eines Kaschierklebers aufge- 
bracht und mit einem Lack uberzogen. Das derart her- 
gesiellte Formteil bleibt auch bei groBflachigen Trager- 
teilen verzugsfrei. 50 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist ein 
schlagzaher Lack vorgesehen. Hierfur kann beispiels- 
weise ein Polyester- oder PUR-Lack eingesetzt werden. 
Dadurch wird ein Abblattern des Lackes von der Edel- 
holzfurnierung vermieden. 55 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist die Ruck- 
seite des Tragerteils zumindesi teilweise beflockt. 
Durch diese Beflockung erhalt das Formteil bei seiner 
Befestigung im Innenraum des Kraftfahrzeugs eine ge- 
wisse Elasiizitat. wodurch es bei Vibraiionen des Fahr- so 
zeugs weder klappern, noch sich aufgrund dieser Vibra- 
tion en von der entsprechenden Befestigungsauflage 16- 
sen kann. 

Weiiere Vorteile und Merkmale der Erfindung erge- 
ben sich aus den Unteranspriichen sowie aus der nach- 55 
folgenden Beschreibung eines Ausfiihrungsbeispiels, 
das anhand der Zeichnungen dargestelli ist. 

Rg» 1 zeigt eine Seitenansicht einer Ausfuhrungsform 
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eines erfindungsgemaBen Formteils, das auf einer Seite 
mit einer Edelholzfurnierung versehen ist und an dessen 
anderer Seite Verrastungs- und Besfestigungselemente 
einstOckig mil dem Formteil ausgebildet sind, und 

Fig. 2 in vergroBerter Darstellung einen Schnitt 
durch das Formteil nach Fig. 1 entlang der Linie I/I, aus 
dem zu erkennen ist, daB das Formteil ein Tragerteil 
aufweist. auf dessen Vorderseite eine Edelholzfurnie- 
rung aufgebracht ist, die mit einer Lackschicht uberzo- 
gen ist. 

Ein Formteil nach Fig. 1 dient zur Ausstattung des 
innenraums eines Kraftfahrzeugs, insbesondere eines 
Personenkraftwagens. Es ist zur stilistischen Gestaltung 
des Innenraumes als Abdeckung oder Blende verschie- 
dener Innenraumverkleidungen, beispielsweise im Be- 
reich des Armaturenbrettes, im Bereich der Mittelkon- 
sole oder im Bereich der Turverkleidungen vorgesehen. 
Es wird an der entsprechenden Stelle im Fahrzeugin- 
nenraum an einer geeigneten Unterlage befestigt. Wie 
insbesondere auch aus Fig. 2 zu erkennen ist. besitzt das 
Formteil 1 eine im wesentlichen halbschalenformige 
Gestait und ist auf seiner freien Vorderseite (1 A), die im 
montierten Zustand sichtbar im Fahrzeuginnenraum an- 
geordnet ist, mit einer mit einer Lackschicht (6) iiberzo- 
genen Edelholzfurnierung (5) versehen. Das Formteil (1) 
besteht aus einem als Grundtrager dienenden Tragerteil 
(4), das aus einem thermoplastischen Werkstoff mit ei- 
nem Elastizitatsmodul groBer 10000 N/mm^ hergestellt 
ist. Um das relativ groBflachige Tragerteil (4) verwin- 
dungssteif zu gestalten, sind die Rander des Tragerteils 

(4) zur Ruckseite (IB) hin gebogen ausgestalteu AuBer- 
dem weist das Tragerteil (4) eine zur Ruckseite (IB) 
abragende Verstarkungsrippe (7) auf, die sich uber die 
gesamte Lange des Tragerteils (4) erstreckt. Zur Befesti- 
gung mit der Unterlage im Innenraum sind am Trager- 
teil (4) als Befestigungselemente (3) dienende Lagerla- 
schen ausgebildet. Zu dem ragt von der Ruckseite (IB) 
des Tragerteils (4) ein Verrastungselement (2) ab. das 
ebenfalls zur Befestigung an der entsprechenden Unter- 
lage im Fahrzeuginnenraum dient. Sowohl die Stutzrip- 
pe (7) als auch die Befestigungselemente (3) und das 
Verstarkungselement (2) sind einstuckig mit dem Tra- 
gerteil (4) bereits bei seiner Herstellung — beispielswei- 
se im SpritzguBverfahren — mit angeformi. Die Wand- 
starke des Tragerteils (4) betragt uber seine gesamte 
Flache im wesentlichen gleichmaBig etwa 2 mm. 

Auf die freie AuBenseite (lA) des Tragerteils (4) ist 
eine etwa 0.6 mm dicke Edelhoizfurnierschicht (5) mit- 
tels eines Kaschierklebers aufgebracht. Diese Edelhoiz- 
furnierschicht (5) ist mil einer Lackschicht (6) aus einem 
schlagzahen Lack, beispielsweise einem Polyester- oder 
PUR-Lack uberzogen. Die Dicke dieser Lackschicht 
entsprichi in etwa der Dicke der Edelhoizfurnierschicht 

(5) . 

Die Ruckseite (IB) des Formteiles (1) ist mit einer 
Beflockung (8) versehen, die gestrichelt dargestellt ist. 
Diese Beflockung (8) uberdecki auch die Rander des 
Formteiles (1). so daB das Formteil (1) bei seiner Befesti- 
gung auf der entsprechenden Unterlage im Fahrzeugin- 
nenraum mittels dieser Beflockung (8) auf der Unterlage 
zur Anlage kommt. Dadurch ist das Formteil (I) in ei- 
nem bestimmten MaBe elastisch abgefedert, wodurch 
Vibrationen des Fahrzeuges auf die Positionierung und 
auf die Befestigung des Formteiles (1) keinen EinfluB 
haben. 
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1. Formteil fur die Innenraumausstattung eines 
Kraftwagens,das eine Edelholzfumierung aufweist, 
die auf der Vorderseite eines Grundtragers aufge- 5 
bracht ist, dadurch gekennzeichn t, daB als 
Grundtrager ein aus einem thermoplastischen 
Werkstoff mit einem Elastizitatsmodul groBer 

10 000 N/mm^ hergestelltes Tragerteil (4) vorgese- 
hen ist, an dessen Riickseiie (1 B) einstiickig mit dem 10 
Tragerteil (4) Funktionselemente wie Verstar- 
kungsrippen (7), Verrastungs- und Befestigungsele- 
mente (2,3) ausgebildet sind. 

2. Formteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Tragerteil (4) eine im wesentlichen 15 

gleichmaBig geringe Wandstarke aufweist- 

3. Formteil nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Wandstarke des Tragerteils (4) etwa 
2 mm betragt. 

4. Formteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich* 20 
net, daB die Edelholzfumierung (5) auf das Trager- 
teil (4) mittels eines ICaschierklebers aufgebracht ist 
und mit einem Lack (6) iiberzogen ist. 

5. Formteil nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB ein schlagzaher Lack vorgesehen ist 25 

6. Formteil nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Riickseite (IB) des 
Tragerteils (4)zumindest teilweise miteiner Befiok- 
kung (8) versehen ist. 
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